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Ogtoszenie dodatkowych
informaciji, informacje o
niekompletnej procedurze lub
sprostowanie

Sekcja I: Instytucja zamawiajaca/podmiot zamawiajgcy

1.1) Nazwa, adresy i punkty kontaktowe:

Oficjalna nazwa: PPUH "RADKOM" Sp zo.o. Krajowy numer identyfikacyjny: (jezeli jest
znany)

Adres pocztowy: ul.Witosa 76

Miejscowos¢: Radom Kod pocztowy: 26-600 Panstwo: Polska (PL)

Punkt kontaktowy: Tel.: +48 483847606

Osoba do kontaktéw: Milena Faryna

E-mail: zaopatrzenie@radkom.com.pl Faks: +48 483877607

Adresy internetowe: (jezeli dotyczy)

Ogodlny adres instytucji zamawiajgcej/ podmiotu zamawiajacego: (URL) www.radkom.com.pl
Adres profilu nabywcy: (URL)

Dostep elektroniczny do informacji: (URL)

Elektroniczne sktadanie ofert i wnioskéw o dopuszczenie do udziatu: (URL)

I.2) Rodzaj zamawiajacego:
® Instytucja zamawiajaca O Podmiot zamawiajacy
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Sekcja ll: Przedmiot zamoéwienia

11.1.1) Nazwa nadana zaméwieniu:

Modernizacja i rozbudowa czesci mechanicznej instalacji MBP w Zaktadzie Utylizacji Odpadéw Komunalnych w
Radomiu.

11.1.2) Krétki opis zaméwienia lub zakupu: (podano w pierwotnym ogtoszeniu)

Zaprojektowanie modernizaciji i rozbudowy czesci mechanicznej instalacji mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw komunalnych w Zaktadzie Utylizacji Odpadéw Komunalnych w Radomiu wraz z
wykonaniem modernizacji i rozbudowy tj. dostawa, montazem i rozruchem maszyn i urzadzen.

Przedmiotem zamdéwienia jest zaprojektowanie technologii - wykonanie kompletnego projektu technologicznego
zmodernizowanej linii sortowniczej (w tym uzyskanie wszelkich decyzji, pozwolen, uzgodnien jesli sg
wymagane), wraz z dostawg i montazem maszyn i urzgdzen technolo%icznych w istniejacej hali sortowni.
Zmodernizowana linia po rozbudowie powinna zapewnic¢ w istniejacej hali przetwarzanie 210 000 Mg/rok
odpadow komunalnych zmieszanych, w uktadzie dwdch réwnolegtych linii technologicznych. Wyposazenie linii
technologicznej w rozrywarki workow, sita bebnowe, sita kaskadowe, separatory balistyczne, uktad separatorow
optycznych, separatory metali zelaznych i niezelaznych ma za zadania zapewni¢ najwyzszy mozliwy poziom
odzysku materiatowego surowcow wtornych, frakcji przewidzianej do odzysku energetycznego oraz frakcji

do przetwarzania biologicznego. Przy modernizacji zostang wykorzystane urzgdzenia istniejgcej obecnie linii
technologicznej.

Zakres prac obejmuje:

opracowanie dokumentacji projektowej technologicznej,dostawy i montaz wyposazenia technologicznego,
przeprowadzenie rozruchu mechanicznego i technologicznego,szkolenie personelu zamawiajagcego w zakresie
obstugi, konserwacii, serwisowania, BHP, PPOZ zmodernizowanej instalacji,przeglady i ustugi serwisowe w
okresie gwarancyjnym,nadzor autorski w zakresie objetym przedmiotem zamowienia.

11.1.3) Wspdlny Stownik Zamoéwien (CPV)

Stownik gtéwny Stownik uzupetniajacy (jezeli dotyczy)
Giéwny przedmiot 42000000
Dodatkowe przedmioty 42914000
45351000
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Sekcja IV: Procedura

IV.1)Rodzaj procedury (podano w pierwotnym ogtoszeniu)
O Otwarta

® Ograniczona

O Ograniczona przyspieszona

O Negocjacyjna

O Negocjacyjna przyspieszona

O Dialog konkurencyjny

O Negocjacyjna z uprzednim ogtoszeniem

O Negocjacyjna bez uprzedniego ogtoszenia

O Negocjacyjna z publikacja ogtoszenia 0 zamoéwieniu
O Negocjacyjna bez publikacji ogtoszenia o zaméwieniu

O Udzielenie zamoéwienia bez uprzedniej publikacji ogtoszenia o zaméwieniu w Dzienniku Urzedowym Unii

Europejskiej

IV.2)Informacje administracyjne

IV.2.1)Numer referencyjny: (podano w pierwotnym ogtoszeniu)

18/2014

IV.2.2)Dane referencyjne ogtoszenia w przypadku ogtoszenh przestanych droga elektroniczna:

Pierwotne ogtoszenie przestane przez
® eNotices
O TED eSender

Login: ENOTICES_radkom

Dane referencyjne ogtoszenia: 2014-108761 rok i numer dokumentu

IV.2.3)Ogtoszenie, ktérego dotyczy niniejsza publikacja:

Numer ogtoszenia w Dz.U.: 2014/S 158-284045 z dnia: 20/08/2014 (dd/mm/rrrr)

IV.2.4)Data wystania pierwotnego ogtoszenia:
18/08/2014 (dd/mm/rrrr)
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Sekcja VI: Informacje uzupetniajace

VI.1) Ogtoszenie dotyczy:
[J Procedury niepetnej

X Sprostowania

[J Informacji dodatkowych

V1.2) Informacje na temat niepetnej procedury udzielenia zaméwienia:

O Postepowanie o udzielenie zamoéwienia zostato przerwane
O Postepowanie o udzielenie zamoéwienia uznano za nieskuteczne

O Zamowienia nie udzielono

[0 Zaméwienie moze by¢ przedmiotem ponownej publikaciji

VI.3) Informacje do poprawienia lub dodania :

VI.3.1)

O Zmiana oryginalnej informacji podanej przez instytucje zamawiajaca
O Publikacja w witrynie TED niezgodna z oryginalng informacija, przekazana przez instytucje zamawiajaca

@® Oba przypadki

VI1.3.2)
O W ogloszeniu pierwotnym

O W odpowiedniej dokumentaciji przetargowej
(wiecej informacji w odpowiedniej dokumentacji przetargowej)

® W obu przypadkach

(wiecej informacji w odpowiedniej dokumentacji przetargowej)

V1.3.3) Tekst, ktory nalezy poprawié¢ w pierwotnym ogtoszeniu

Miejsce, w ktérym znajduje sie
zmieniany tekst;
1.1.1)

PL Formularz standardowy 14 - Ogtoszenie dodatkowych informacji, informacje o niekompletnej procedurze lub

sprostowanie

Zamiast:

Kazdy wykonawca zaproszony do
ztozenia oferty bedzie zobowigzany
wnies¢ przed uptywem terminu
sktadania ofert wadium w
wysokosci:. 600 000 PLN (stownie:
dziewiecset tysiecy ztotych).
Wadium moze by¢ wnoszone w
nastepujacych formach:

1; pienigdzu;

2) poreczeniach bankowych lub
poreczeniach spoétdzielczej kasy
oszczednosciowo-kredytowej, z
tym, ze poreczenie kasy jest zawsze
poreczeniem pienieznym;

3) gwarancjach bankowych;

4) gwarancjach ubezpieczeniowych;
5) poreczeniach udzielanych

przez podmioty, o ktérych mowa

w art. 6 lit. b ust. 5 pkt 2 ustawy

z dnia 9 listopada2000 r. o

Powinno by¢:

Kazdy wykonawca zaproszony do
ztozenia oferty bedzie zobowigzany
wnies¢ przed uptywem terminu
sktadania ofert wadium w wysokosci:
600 000 PLN (stownie: szeS¢set
tysiecy ztotych).

Wadium moze by¢ wnoszone w
nastepujacych formach:

1; pienigdzu;

2) poreczeniach bankowych lub
poreczeniach spoétdzielczej kasy
oszczednosciowo-kredytowej, z
tym, ze poreczenie kasy jest zawsze
poreczeniem pienieznym;

3) gwarancjach bankowych;

4) gwarancjach ubezpieczeniowych;
5) poreczeniach udzielanych

przez podmioty, o ktdrych mowa

w art. 6 lit. b ust. 5 pkt 2 ustawy

z dnia 9 listopada2000 r. o

utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju

Przedsiebiorczosci (Dz.U. z 2007 .
Nr 42, poz. 275).

Przedsiebiorczosci (Dz.U. z 2007 .
Nr 42, poz. 275).
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Wymagania dotyczace terminu oraz

Wymagania dotyczgce terminu oraz

Eosobu whniesienia wadium zostang sEosobu wniesienia wadium zostang

reslone w tresci SIWZ.
Zabezpieczenie nalezytego
wykonania umowy stuzgce
do pokrycia roszczen z tytutu
niewykonania lub nienalezytego
wykonania zamowienia bedzie
wymagane od wykonawcy na
podstawie art. 147 Prawa zamowien
publicznﬁch i bedzie wynosito 10%

reslone w tresci SIWZ.
Zabezpieczenie nalezytego
wykonania umowy stuzgce
do pokrycia roszczen z tytutu
niewykonania lub nienalezytego
wykonania zamoéwienia bedzie
wymagane od wykonawcy na
podstawie art. 147 Prawa zamowien
publicznﬁch i bedzie wynosito 10%

cen%/ catkowitej brutto podane; cen%/ catkowitej brutto podane;

ofercie. Sposéb wniesienia ofercie. Sposéb wniesienia
zabezpieczenia zostanie okreslony wzabezpieczenia zostanie okreslony w
SIWZ. SIWZ.

Miejsce, w ktdrym znajduje sie Zamiast: Powinno by¢:

zmieniany tekst:

1. Na potwierdzenie spetiania
1.2.3)A1 ﬁ

warunkow, o ktérych stanowi

art. 22 ust. 1 ustawy i ktérych
opis sposobu spetniania zostat
umieszczony w sekcji 111.2.3)
»minimalny poziom ewentualnie
wymaganych standardow" nalezy
wraz z wnioskiem pod rygorem
wykluczenia z postepowania na

1. Na ﬁotwierdzenie spetniania
warunkow, o ktérych stanowi

art. 22 ust. 1 ustawy i ktérych
opis sposobu spetniania zostat
umieszczony w sekcji 111.2.3)
»-minimalny poziom ewentualnie
wymaganych standardow" nalezy
wraz z wnioskiem pod rygorem
wykluczenia z postepowania na

podstawie art. 24 ust. 2 pkt. 4 ustawy podstawie art. 24 ust. 2 pkt. 4 ustawy

ztozy¢ nastepujgce oswiadczenia i
dokument dy

1) Oswiadczenie o spetnieniu
warunkow udziatu w postepowaniu,
sporzadzone wedtug wzoru
stanowigcego Zatacznik nr 2 do
ogtoszenia (dostepnego na stronie:
http://bip.radkom.com.pl);

2) wykaz wykonanych, gtéwnych
dostaw, w okresie ostatnich trzech

ztozy¢ nastepujgce oSwiadczenia i
dokument dy

1) Oswiadczenie o spetnieniu
warunkow udziatu w postepowaniu,
sporzadzone wedtug wzoru
stanowigcego Zatacznik nr 2 do
ogtoszenia (dostepnego na stronie:
http://bip.radkom.com.pl);

2) wykaz wykonanych, gtéwnych
dostaw, w okresie ostatnich trzech

lat przed uptywem terminu skfadania lat przed uptywem terminu skladania

wnioskow o dopuszczenie do
udziatu w postepowaniu, a jezeli
okres prowadzenia dziatalnosci
jest krotszy- w tym okresie, wraz z
podaniem ich wartosci, przedmiotu,

wnioskow o dopuszczenie do
udziatlu w postepowaniu, a jezeli
okres prowadzenia dziatalnosci
jest krotszy- w tym okresie, wraz z
podaniem ich wartosci, przedmiotu,

dat wykonania i podmiotéw, na rzecz dat wykonania i podmiotéw, na rzecz

ktérych dostawy zostaty wykonane,
oraz zatgczeniem dowodow, czy
zostaty wykonane nalezycie - wg
zatgcznika nr 5 (dostepnego na
stronie: http://bip.radkom.com.pl);
Dowodami potwierdzajgcymi,

ze dostawy, o ktérych mowa

w sekgji 111.2.3) ,minimalny

poziom ewentualnie wymaganych
standardow" zostaty wykonane lub
sg wykonywane nalezycie sa:

— poswiadczenie odbiorcy dostawy,
— oSwiadczenie wykonawcy,

jezeli z uzasadnionych przyczyn
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ktérych dostawy zostaty wykonane,
oraz zatgczeniem dowodow, czy
zostaty wykonane nalezycie - wg
zatgcznika nr 5 (dostepnego na
stronie: http://bip.radkom.com.pl);
Dowodami potwierdzajgcymi,

ze dostawy, o ktérych mowa

w sekgji 111.2.3) ,minimalny

poziom ewentualnie wymaganych
standardow" zostaty wykonane lub
sg wykonywane nalezycie sa:

— poswiadczenie odbiorcy dostawy,
— oSwiadczenie wykonawcy,

jezeli z uzasadnionych przyczyn
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0 obiektywnym charakterze

wykonawca nie jest wstanie uzyskac
ww. poswiadczenia;

3) wykaz posiadania narzedzi,
wyposazenia zakladu i urzadzen
technicznych, niezbednych

do realizacji zamoéwienia - wg
zatgcznika nr 6 (dostepnego na
stronie: http://bip.radkom.com.pl);
4) wykaz 0so6b, ktore bedg
uczestniczy¢ w wykonywaniu
zamowienia, w s2czegoInosci
odpowiedzialnych zaswiadczenie
ustug, kontrole jakosci, wraz z

0 obiektywnym charakterze

wykonawca nie jest wstanie uzyskac
ww. poswiadczenia;

3) wykaz posiadania narzedzi,
wyposazenia zakladu i urzadzen
technicznych, niezbednych

do realizacji zamoéwienia - wg
zatgcznika nr 6 (dostepnego na
stronie: http://bip.radkom.com.pl);
4) wykaz o0so6b, ktore bedg
uczestniczy¢ w wykonywaniu
zamowienia, w s2czegoInosci
odpowiedzialnych zaswiadczenie
ustug, kontrole jakosci, wraz z

informacjami na temat ich kwalifikacjiinformacjami na temat ich kwalifikaciji

zawodowych, doswiadczenia i
wyksztatcenia niezbednych do
wykonania zamowienia, a takze
zakresu wykonywanych przez

nie czynnosci, oraz informacja

0 podstawie do dysponowania
tymi osobami wg zatgcznika nr

7 (dostepnego na stronie: http://
bip.radkom.com.pl);

5) oSwiadczenie, ze osoby, ktére
beda uczestniczy¢ w wykonywaniu
zamowienia, posiadajg wymagane

zawodowych, doswiadczenia i
wyksztatcenia niezbednych do
wykonania zamowienia, a takze
zakresu wykonywanych przez

nie czynnosci, oraz informacja

0 podstawie do dysponowania
tymi osobami wg zatgcznika nr

7 (dostepnego na stronie: http://
bip.radkom.com.pl);

5) oSwiadczenie, ze osoby, ktére
bedg uczestniczy¢ w wykonywaniu
zamowienia, posiadajg wymagane

uBrawnienia, jezeli ustawy naktadajg uprawnienia, jezeli ustawy naktadajg
0

owigzek posiadania takich
uprawnien (oSwiadczenie zawarte w
tresci zatgcznika nr 7 (dostepnego
na stronie: http://bip.radkom.com.pl);
2. Wykonawca moze polegac
na wiedzy i do$wiadczeniu,
potencjale technicznym, osobach
zdoInKCh do wykonania zamoéwienia
innych podmiotéw, niezaleznie od
charakteru prawnego taczacych
go z nim stosunkow. W takie]
sytuacji Wykonawca zobowigzany
jest udowodni¢ Zamawiajgcemu,
ze bedzie dysponowat zasobami
niezbednymi do realizacji
zamoéwienia, w szczegollnosci
przedstawiajgc w tym celu pisemne
zobowigzanie tych podmiotéw (w
formie oryginatu) do oddania mu do
dyspozycji niezbednych zasobow
na okres korzystania z nich przy
wykonaniu zamowienia. Pisemne
zobowigzanie innych podmiotéw
udostepniajacych niezbedne
zasoby na okres korzystania z
nich przy wykonaniu zaméwienia
musi obejmowac informacje o
sposobie wykorzystania zasobow
innego podmiotu przez Wykonawce
przy wykonywaniu zamowienia,
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obowigzek posiadania takich
uprawnien (oswiadczenie zawarte w
tresci zatgcznika nr 7 (dostepnego
na stronie: http://bip.radkom.com.pl);
2. Wykonawca moze polegac

na wiedzy i do$wiadczeniu,
potencjale technicznym, osobach
zdolnzch do wykonania zamoéwienia
innych podmiotéw, niezaleznie od
charakteru prawnego taczacych

go z nim stosunkoéw. W takie]
sytuacji Wykonawca zobowigzany
jest udowodni¢ Zamawiajgcemu,

ze bedzie dysponowat zasobami
niezbednymi do realizacji
zamoéwienia, w szczegollnosci
przedstawiajgc w tym celu pisemne
zobowigzanie tych podmiotéw (w
formie oryginatu) do oddania mu do
dyspozycji niezbednych zasobow
na okres korzystania z nich przy
wykonaniu zamowienia. Pisemne
zobowigzanie innych podmiotéw
udostepniajacych niezbedne
zasoby na okres korzystania z

nich przy wykonaniu zaméwienia
musi obejmowac informacje o
sposobie wykorzystania zasobow
innego podmiotu przez Wykonawce
przy wykonywaniu zamowienia,
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informacje o charakterze stosunku

jaki bedzie tgczyt Wykonawce z
innym podmiotem oraz informacje
0 zakresie i okresie udziatu innego
podmiotu przy wykonywaniu
zamowienia.
3. W przypadku Wykonawcéw
wspoélnie ubiegajacych sie o
udzielenie niniejszego zamowienia:
a. oswiadczenie, o ktébrym mowa
w pkt. 1 ppkt 1) powyzej sktada
petnomocnik Wykonawcéw lub
osoby uprawnione do reprezentagii
wszystkich Wykonawcow wspadlnie;
b. dokumenty, o ktdrych mowa w pkt.
1 ppkt 2), 3) powI)K/iej sktadane sg
dla tego/tych Wykonawcéw, ktorzy
spetniajg przedmiotowe warunki;
4. Dokumenty moga by¢ sktadane
wytgcznie w formie oryginatu lub
kopil poswiadczonej za zgodnos¢
z oryginatem przez Wykonawce
g)oswiadczenie to musi by¢
okonane przez osoby upowaznione
do reprezentowania Wykonawcy), z
zastrzezeniem, ze:
a. oswiadczenie, o ktébrym mowa
w Bkt. 1 ppkt 1) oraz pisemne
zobowigzanie, o ktorym mowa w pkt.
2 moze by¢ ztozone tylko w formie
Bisemnej (oryginatu);

. w przypadku Wykonawcow
wspolnie ubiegajgcych sie o
udzielenie zamowienia oraz w
przypadku podmiotow, na ktorych
zasobach polega Wykonawca
zgodnie z art. 26 ust. 2b ustawy,
kopie dokumentéw dotyczacyc
odpowiednio Wykonawcy lub tych
podmiotdéw sg poswiadczane za
zgodnosc z oryginatem przez
Wykonawce lub te podmioty;

5. Dokumenty sporzadzone w
jezyku obcym sg sktadane wraz z
ttumaczeniem na jezyk polski;

6. Wartosci podane w innych
walutach niz PLN bedg przeliczane

informacje o charakterze stosunku

jaki bedzie tgczyt Wykonawce z
innym podmiotem oraz informacje
0 zakresie i okresie udziatu innego
podmiotu przy wykonywaniu
zamowienia.
3. W przypadku Wykonawcéw
wspolnie ubiegajacych sie o
udzielenie niniejszego zamowienia:
a. oswiadczenie, o ktébrym mowa
w pkt. 1 ppkt 1) powyzej sktada
petnomocnik Wykonawcéw lub
osoby uprawnione do reprezentagii
wszystkich Wykonawcow wspadlnie;
b. dokumenty, o ktorych mowa w pkt.
1 ppkt 2), 3) powI)(/zej sktadane sg
dla tego/tych Wykonawcéw, ktorzy
spetniajg przedmiotowe warunki;
4. Dokumenty moga by¢ sktadane
wytgcznie w formie oryginatu lub
kopil poswiadczonej za zgodnos¢
z oryginatem przez Wykonawce
g)oswiadczenie to musi by¢
okonane przez osoby upowaznione
do reprezentowania Wykonawcy), z
zastrzezeniem, ze:
a. oswiadczenie, o ktérym mowa
w Bkt. 1 ppkt 1) oraz pisemne
zobowigzanie, o ktorym mowa w pkt.
2 moze by¢ ztozone tylko w formie
Bisemnej (oryginatu);

. w przypadku Wykonawcow
wspolnie ubiegajgcych sie o
udzielenie zamoéwienia oraz w
przypadku podmiotow, na ktorych
zasobach polega Wykonawca
zgodnie z art. 26 ust. 2b ustawy,
kopie dokumentéw dotyczacyc
odpowiednio Wykonawcy lub tych
podmiotdéw sg poswiadczane za
zgodnosc z oryginatem przez
Wykonawce lub te podmioty;

5. Dokumenty sporzadzone w
jezyku obcym sg sktadane wraz z
ttumaczeniem na jezyk polski;

6. Wartosci podane w innych
walutach niz PLN bedg przeliczane

wedtug sredniego kursu Narodowegowedtug $redniego kursu Narodowego

Banku Polskiego na dzien
opublikowania niniejszego
ogtoszenia w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskigj lub wedtug
pierwszego Sredniego kursu
ogtoszonego po dniu opublikowania
(jezeli w dniu publikacji ogtoszenia
brak bedzie ogtoszenia $redniego
kursu).

Banku Polskiego na dzien
opublikowania niniejszego
ogtoszenia w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskigj lub wedtug
pierwszego Sredniego kursu
ogtoszonego po dniu opublikowania
(jezeli w dniu publikacji ogtoszenia
brak bedzie ogtoszenia $redniego
kursu).
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Minimalny poziom ewentualnie
wymaganych standardow:
Wykonawcy ubiegajacy sie o
niniejsze zamowienie publiczne
musza posiadac niezbedna wiedze
i doswiadczenie oraz dysponowaé
potencjatem technicznym.

O udzielenie zamdwienia moze
ubiegac sie Wykonawca, ktory (w
przypadku wspdlnego ubiegania sie
dwoch lub wiecej Wykonawcow o
udzielenie niniejszego zamodwienia,

Minimalny poziom ewentualnie
wymaganych standardow:
Wykonawcy ubiegajacy sie o
niniejsze zamowienie publiczne
musza posiadac niezbedng wiedze
i doswiadczenie oraz dysponowaé
potencjatem technicznym.

O udzielenie zamdwienia moze
ubiegac sie Wykonawca, ktory (w
przypadku wspdlnego ubiegania sie
dwaoch lub wiecej Wykonawcow o
udzielenie niniejszego zamodwienia,

oceniany bedzie ich taczny éaotencja} oceniany bedzie ich tgczny potencjat
edz

techniczny oraz taczne wiedza i
doswiadczenie):
A. Wykaze sie wiedzg i
dos$wiadczeniem w wykonaniu w
okresie ostatnich trzech lat przed
uptywem sktadania wnioskéw
0 dopuszczenie do udziatu w
postepowaniu, a jezeli okres
Erowadzenia dziatalnosci jest
rétszy, w tym okresie:
1) Jednej dostawy o wartosci
min. 20 min PLN netto, ktorej
przedmiotem byto zaprojektowanie,
wykonanie, dostawa, montaz i
uruchomienie kompletnej nowej
linii technologicznej sortowania

techniczny oraz taczne wiedza i
doswiadczenie):
A. Wykaze sie wiedzg i
dos$wiadczeniem w wykonaniu w
okresie ostatnich trzech lat przed
uptywem sktadania wnioskéw
o dopuszczenie do udziatu w
postepowaniu, a jezeli okres
Erowadzenia dziatalnosci jest
rétszy, w tym okresie:
1) Jednej dostawy o wartosci
min. 20 min PLN netto, ktorej
przedmiotem byto zaprojektowanie,
wykonanie, dostawa, montaz i
uruchomienie kompletnej nowej
linii technologicznej sortowania

zmieszanych odpadéw komunalnych zmieszanych odpadéw komunalnych

i odﬁadéw selektywnie zbieranych
pochodzacych z gospodarstw
domowych. Linia technologiczna
winna charakteryzowac sie wysoka
wydajnoscig i efektywnoscia,
pozwalajacg na:

a. przetwarzanie co najmniej 35
Mg/godz. i co najmniej 100.000
Mg/rok zmieszanych odpadow
komunalnych,

b. wydzielanie frakcji materialowych
kierowanych do odzysku na
poziomie co najmniej 80 % ich
zawartosci w strumieniu odpadow
komunalnych zmieszanych
podawanych na instalacje
technologiczna,

c. wydzielanie automatycznie, tj. za
Pomoca separatorow, jednorodnych
rakcji surowcowych kierowanyc

do recyklingu , tj. minimum 10 frakcji
surowcowych, w tym co najmniej:

i odpadow selektywnie zbieranych
pochodzacych z gospodarstw
domowych. Linia technologiczna
winna charakteryzowac sie wysoka
wydajnoscig i efektywnoscia,
pozwalajgacg na:

a. przetwarzanie co najmniej 35
Mg/godz. i co najmniej 100.000
Mg/rok zmieszanych odpadoéw
komunalnych,

b. wydzielanie frakcji materialowych
kierowanych do odzysku na
poziomie co najmniej 80 % ich
zawartosci w strumieniu odpadow
komunalnych zmieszanych
podawanych na instalacje
technologiczna,

c. wydzielanie automatycznie, tj. za
Pomocq separatorow, jednorodnych
rakcji surowcowych kierowanyc

do recyklingu , tj. minimum 10 frakcji
surowcowych, w tym co najmniej:

Ear)ier, PET z podziatem na min. trzz Ea ier, PET z podzialem na min. trz
O 1

lory, PP, PS, kartoniki po napojac
folia PE, metale zelazne, metale
niezelazne,

olory, PP, PS, kartoniki po napojach,
folia PE, metale zelazne, metale
niezelazne,
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d. kontrole jakosci i doczyszczanie
wszystkich frakcji surowcowych
wydzielanych automatﬁcznie, tj. za
pomoca separatoréw, kierowanych
do odzysku (zapewnienie
doczyszczania w kabinach
sortowniczych manualnych co
najmniej takich frakcji surowcowych
wydzielonych automatycznie przez
separatory, jak: papier, PET, PP,
PS, kartoniki po napojach, folia PE,
metale zelazne, metale niezelazne)
i na ktérej zastosowano co najmniej
nastepujgce urzadzenia.
urzadzenie do rozrywania workow -
min. 1 urzgdzenie,

sito bebnowe do kwalifikacji
odpaddw, w tym wydzielenia frakciji
do biologicznej stabilizacji - min. 2
urzadzenia,

nadtasmowe separatory metali
zelaznych - min. 2 szt.,

separator metali niezelaznych - min.
1 szt.,

separator optyczny do wydzielenia z
odpaddéw zmieszanych mieszaniny
tworzyw sztucznych - min. 2
urzadzenia,

separator balistyczny zastosowany
do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniu
poprzez separatory optyczne z
odpaddéw zmieszanych - min. 2
urzgdzenia,

separatory optyczne dedykowane
do indywidualnego, tj. niezaleznego
wydzielenia co najmniej szesciu
jednorodanh frakcji tworzyw
sztucznych, m.in. PET z podziatem
na min. trzy kolory, PP/PE, PS, folii
PE - min. 3 urzadzenia,

separator optyczny dedykowany do
wydzielenia papieru z odpadow -
min. 2 urzadzenia,

separator optyczny dedykowany

do wydzielenia frakcji
wysokokalorycznej przeznaczonej

d. kontrole jakosci i doczyszczanie
wszystkich frakcji surowcowych
wydzielanych automatﬁcznie, tj. za
pomoca separatoréw, kierowanych
do odzysku (zapewnienie
doczyszczania w kabinach
sortowniczych manualnych co
najmniej takich frakcji surowcowych
wydzielonych automatycznie przez
separatory, jak: papier, PET, PP,
PS, kartoniki po napojach, folia PE,
metale zelazne, metale niezelazne)
i na ktérej zastosowano co najmniej
nastepujgce urzadzenia;
urzadzenie do rozrywania workow -
min. 1 urzgdzenie,

urzazenia do kwlifikacji odpadw,

w tym wydzielenia frakcji do
biologicznej stabilizacji - min. 2 sita
bebnowe lub jedno sito bebnowe

i co najmniej jedno sito ptasko-
kaskadowe,

nadtasmowe separatory metali
zelaznych - min. 2 szt.,

separator metali niezelaznych - min.
1 szt.,

separator optyczny do wydzielenia z
odpadow zmieszanych mieszaniny
tworéyw sztucznych - min. 2
urzadzenia,

separator balistyczny zastosowany
do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniu
poprzez separatory optyczne z
odpadow zmieszanych - min. 2
urzadzenia,

separatory optyczne dedykowane
do indywidualnego, tj. niezaleznego
wydzielenia co najmniej szesciu
jednorodnzch frakcji tworzyw
sztucznych, m.in. PET z podziatem
na min. trzy kolory, PP/PE, PS, folii
PE - min. 3 urzadzenia,

separator optyczny dedykowany do
wydzielenia papieru z odpadow -
min. 2 urzgdzenia,

separator optyczny dedykowany

do produkcji paliwa alternatywnego o do wydzielenia frakcji )
zdefiniowanych parametrach - min. 1 wysokokalorycznej przeznaczonej

urzadzenie,

prasa belujgca umozliwiajgca

Erasowanie frakcji materiatowych
ierowanych do recyklingu - min. 1

urzadzenie,

do produkcji paliwa alternatywnego o
zdefiniowanych parametrach - min. 1
urzadzenie,

prasa belujgca umozliwiajgca
prasowanie frakcji materiatowych
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urzadzenia do buforowania i
automatycznego podawania frakcji
przeznaczone| do produkcji paliwa
alternatywnego do rozdrabniacza —
min. 1 urzgdzenie do buforowania i
komplet urzadzen do podawania
stacja sprezonego powietrza
wyposazona w min. dwie sprezarki i
osuszacz - min. 1 stacja,
automatyczna dwukontenerowa
stacja zatadunku balastu - min. 1
stacja.

Nalezy przedstawi¢ dokument
potwierdzajacy nalezyte wykonanie
przedmiotu zaméwienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

2) Jedne] dostawy, innej niz
przedstawione w pkt 1., o wartosci
min. 15 min PLN netto, ktorej
przedmiotem byto zaprojektowanie,
wykonanie, dostawa, montaz i
uruchomienie kompletnej nowej

linii technologicznej sortowania
zmieszanych odpadéw komunalnych
i odﬁad(’)w selektywnie zbieranych
poc odzaﬁych Z gospodarstw
domowych. Linia technologiczna
winna charakteryzowac sie wysoka
wydajnosciag i efektywnoscia,
pozwalajaca na:

a. przetwarzanie co najmniej 20
Mg/godz. i co najmniej 70.000
Mg/rok zmieszanych odpadéw
komunalnych,

b. wydzielanie frakcji materiatowych
kierowanych do odzysku na
poziomie co najmniej 80 % ich
zawarto$ci w strumieniu odpadow
komunalnych zmieszanych
podawanych na instalacje
technologiczna,

c. wydzielanie automatyczne, tj. za
pomoca separatorow, jednorodnych
frakcji surowcowych kierowanyc

do odzysku, tj. minimum 6 frakcji
surowcowych, w tym co najmniej:
papier, PET, PE/PP, folia PE, metale
zelazne, metale niezelazne,

d. kontrole jakosci i doczyszczanie
wszystkich frakcji surowcowych
wydzielanych automatﬁcznie, tj. za
pomoca separatoréw, kierowanych
do odzysku (zapewnienie
doczyszczania w kabinach
sortowniczych manualnych co
najmniej takich frakcji surowcowych

kierowanych do recyklingu - min. 1

urzadzenie,

urzadzenia do buforowania i
automatycznego podawania frakcji
przeznaczone| do produkcji paliwa
alternatywnego do rozdrabniacza —
min. 1 urzadzenie do buforowania i
komplet urzadzen do podawania
stacja sprezonego powietrza
wyposazona w min. dwie sprezarki i
osuszacz - min. 1 stacja,
automatyczna dwukontenerowa
stacja zatadunku balastu - min. 1
stacja.

Nalezy przedstawi¢ dokument
potwierdzajacy nalezyte wykonanie
przedmiotu zaméwienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

2) Jedne] dostawy, innej niz
przedstawione w pkt 1., o wartosci
min. 15 min PLN netto, kt6rej
przedmiotem byto zaprojektowanie,
wykonanie, dostawa, montaz i
uruchomienie kompletnej nowej

linii technologicznej sortowania
zmieszanych odpadéw komunalnych
i odpadow selektywnie zbieranych
poc odzquch z gosEOdarstw
domowych. Linia technologiczna
winna charakteryzowac sie wysoka
wydajnoscia i efektywnoscia,
pozwalajaca na:

a. przetwarzanie co najmniej 20
Mg/godz. i co najmniej 70.000
Mg/rok zmieszanych odpadéw
komunalnych,

b. wydzielanie frakcji materialowych
kierowanych do odzysku na
poziomie co najmniej 80 % ich
zawartosci w strumieniu odpadow
komunalnych zmieszanych
podawanych na instalacje
technologiczna,

c. wydzielanie automatyczne, g za
pomoca separatoréw, jednorodnych
frakcji surowcowych kierowanych
do odzysku, tj. minimum 6 frakcji
surowcowych, w tym co najmniej:
papier, PET, PE/PP, folia PE, metale
zelazne, metale niezelazne,

d. kontrole jakos$ci i doczyszczanie
wszystkich frakcji surowcowych
wydzielanych automatﬁcznie, tj. za
pomoca separatoréw, kierowanych
do odzysku (zapewnienie
doczyszczania w kabinach
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wydzielonych automatycznie przez

separatory, jak: papier, PET, PE/
PP, folia PE, metale zelazne, metale
niezelazne),

e. bezposrednie powigzanie
systemem przenosnikow
pozwalajgce na odebranie z sita

sortowniczych manualnych co

najmniej takich frakcji surowcowych
wydzielonych automatycznie przez
separatory, jak: papier, PET, PE/
PP, folia PE, metale zelazne, metale
niezelazne),

e. bezposrednie powigzanie

frakcji biodegradowalnej, jej transportsystemem przenosnikow

i zatadunek w hali intensywnej
stabilizacji tlenowe;.

i na ktérej zastosowano co najmniej
nastepujace urzadzenia:

sito bebnowe do kwalifikacji
odpadow, w tym wydzielenia frakcji
do biologicznej stabilizacji - min. 1
urzadzenia,

nadtasmowe separatory metali
zelaznych - min. 2 szt.,

separator metali niezelaznych - min.
1 szt.,

separator optyczny do wydzielenia z
odpadow zmieszanych mieszaniny
tworzyw sztucznych - min. 1
urzgdzenie,

separator balistyczny zastosowany
do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniu
optopneumatycznym z odpadoéw
zmieszanych - min. 1 urzadzenie,
separatory optyczne dedykowane
do indywidualnego, tj. niezaleznego
wydzielenia co najmniej trzech
jednorodnzch frakcji tworzyw
sztucznych, tj. PET, PP/PE, folii PE -
min. 3 urzgdzenia,

separator optyczny dedykowany do
wydzielenia papieru z odpadow -
min. 1 urzgdzenie,

separator optyczny dedykowany
do wydzielenia frakcji
wysokokalorycznej przeznaczonej

pozwalajgce na odebranie z sita
frakcji biodegradowalnej, jej transport
i zatadunek w hali intensywne;j
stabilizacji tlenowe;.

i na ktére] zastosowano co najmniej
nastepujace urzadzenia:

sito bebnowe do kwalifikacji
odpaddw, w tym wydzielenia frakciji
do biologicznej stabilizacji - min. 1
urzadzenia,

nadtasmowe separatory metali
zelaznych - min. 2 szt.,

separator metali niezelaznych - min.
1 szt.,

separator optyczny do wydzielenia z
odpadow zmieszanych mieszaniny
tworzyw sztucznych - min. 1
urzadzenie,

separator balistyczny zastosowany
do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniu
optopneumatycznym z odpadoéw
zmieszanych - min. 1 urzadzenie,
separatory optyczne dedykowane
do indywidualnego, tj. niezaleznego
wydzielenia co najmniej trzech
jednorodanh frakcji tworz
sztucznych, tj. PET, PP/PE, folii PE -
min. 3 urzadzenia,

separator optyczny dedykowany do
wydzielenia papieru z odpadow -
min. 1 urzgdzenie,

separator optyczny dedykowany

do produkcji paliwa alternatﬁwnego o do wydzielenia frakgciji

zdefiniowanych parametrac
urzadzenie,
kabina wstepnej segregacji
zastosowana dla strumienia
odBad()w w uktadzie przed sitem
bebnowym — min. 1 urzadzenie,
prasa belujgca umozliwiajgca
Erasowanie frakcji materiatowych
ierowanych do odzysku - min. 1
urzadzenie, _
stacja sprezonego powietrza
wyposazona w min. dwie sprezarki i
osuszacz - min. 1 stacja,

min. 1 wysokokalorycznej przeznaczonej

do produkcji paliwa alternatywnego o
zdefiniowanych parametrach - min. 1
urzadzenie,
kabina wstepnej segregacji
zastosowana dla strumienia
odBadéw w uktadzie przed sitem
bebnowym — min. 1 urzadzenie,
prasa belujgca umozliwiajgca
Erasowanie frakcji materiatowych
ierowanych do odzysku - min. 1
urzadzenie,
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automatyczna dwukontenerowa
stacja zatadunku balastu - min. 1
stacja.

Nalezy przedstawi¢ dokument
potwierdzajacy nalezyte wykonanie
przedmiotu zaméwienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

3) Dwoch zamowien, ktérych
przedmiotem byto wykonanie
projektu technologicznego

Instalacji do sortowania oraz
przeprowadzenie modernizacji
polegajacej na rozbudowie i
doposazeniu stacjonarnych instalacji
przeznaczonych do sortowania i
odzysku odpadéw komunalnych
zmieszanﬁch i selektywnie
zbieranych pochodzacych z
gospodarstw domowych m.in. o
separator balistyczny zastosowany
do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniu
poprzez separator optyczny z
odpad6w zmieszanych oraz co
najmniej dwa separatory optyczne
zastosowane do wydzielenia frakcji
materiatowych kierowanych do
odzysku.

Zamawiajacy wymaga, aby co
najmniej jedno z zaméwien
polegajacych na modernizaciji linii
technologicznej przedstawianych na
potwierdzenie spetniania niniejszego

stacja sprezonego powietrza
wyposazona w min. dwie sprezarki i
osuszacz - min. 1 stacja,
automatyczna dwukontenerowa
stacja zatadunku balastu - min. 1
stacja.

Nalezy przedstawi¢ dokument
potwierdzajacy nalezyte wykonanie
przedmiotu zaméwienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

3) Dwdch zaméwien, ktérych
przedmiotem byto wykonanie
projektu technologicznego
Instalacji do sortowania oraz
przeprowadzenie modernizaciji
polegajacej na rozbudowie i
doposazeniu stacjonarnych instalacji
przeznaczonych do sortowania i
odzysku odpadéw komunalnych
zmieszanych i selektywnie
zbieranych pochodzacych z
gospodarstw domowych m.in. o
separator balistyczny zastosowany
do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniu
poprzez separator optyczny z
odpadow zmieszanych oraz co
najmniej dwa separatory optyczne
zastosowane do wydzielenia frakcji
materiatowych kierowanych do
odzysku.

Zamawiajacy wymaga, aby co
najmniej jedno z zamoéwien

warunku, o warto$ci min. 10 min PLNpolegajacych na modernizacji linii

netto polegato na zaprojektowaniu,
wykonaniu, dostawie, montazu
i uruchomienie kompletnej linii

technologicznej przedstawianych na
potwierdzenie spetniania niniejszego
warunku, o warto$ci min. 10 min PLN

technologicznej sortowania odpadow netto polegato na zaprojektowaniu,

umozliwiajgcej przetwarzanie co

najmniej 35 Mgf(/godz. i co najmniej

150.000 Mg/rok zmieszanych

odpaddéw komunalnych, a ponadto

zapewniato (po rozbudowie):

a. wydzielanie frakcji materiatowych

kierowanych do odzysku na

poziomie co najmniej 80 % ich
zawartosci w strumieniu odpadow
komunalnych zmieszanych
podawanych na instalacje
technologiczna,

b. wydzielanie automatyczne, tj. za
omoca separatorow, jednorodnych
rakcji surowcowych kierowanyc

do recyklingu , tj. minimum 10 frakcji

surowcowych, w tym co najmniej:

papier, PET z podziatem na min.

wykonaniu, dostawie, montazu

i uruchomienie kompletnej linii
technologicznej sortowania odpadéw
umozliwiajgcej przetwarzanie co
najmniej 35 Mg/godz. i co najmniej
150.000 Mg/rok zmieszanych
odpadéw komunalnych, a ponadto
zapewniato (po rozbudowie):

a. wydzielanie frakcji materialowych
kierowanych do odzysku na
poziomie co najmniej 80 % ich
zawarto$ci w strumieniu odpadow
komunalnych zmieszanych
podawanych na instalacje
technologiczna,

b. wydzielanie automatyczne, tj. za
pomoca separatorow, jednorodnych
frakcji surowcowych kierowanyc

do recyklingu , tj. minimum 10 frakcji
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trzy kolory, PP/PE, PS, kartoniki po

napojach, folia PE, metale zelazne,
metale niezelazne,

c. kontrole jakosci i doczyszczanie
wszystkich frakcji surowcowych
wydzielanych automatycznie, tj. za
pomoca separatoréw, kierowanych
do recyklingu (zapewnienie
doczyszczania w kabinach
sortowniczych manualnych co
najmniej takich frakcji surowcowych
wydzielonych automatycznie przez
separatory, jak: papier, PET z
podziatem na min. trzy kolory, PP/
PE, PS, kartoniki po napojach,
folia PE, metale zelazne, metale
niezelazne)

i na ktérej w ramach modernizacji
zastosowano co najmniej
nastepujace urzadzenia:

separator balistyczny zastosowany
do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniu
poprzez separator optyczny z
odpaddéw zmieszanych - min. 2
urzadzenia,

separatory optyczne dedykowane
do indywidualnego, tj. niezaleznego
wydzielenia co najmniej szesciu
jednorodnzch frakcji tworzyw
sztucznych, m.in. PET z podziatem
na min. trzy kolory, PP/PE, PS, folii
PE - min. 3 urzgdzenia.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty
potwierdzajgce nalezyte wykonanie
przedmiotu zamowienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

4) Dwoch zaméwien, ktorych
przedmiotem byta produkcja

I dostawa podstawowego
wyposazenia linii technologicznych
sortowania odpadow, tj. w
szczegolnosci: specjalistycznych
przenosnikéw rolkowych,
tasmowych, sortowniczych,
przyspieszajgcych do separatorow
optycznych, bunkrowych,

sit bebnowych, separatoréw
balistycznych oraz konstrukgciji
stalowych wsporczych i
pomostowych, ktére w ostatnich

surowcowych, w tym co najmniej:

papier, PET z podziatem na min.
trzy kolory, PP/PE, PS, kartoniki po
napojach, folia PE, metale zelazne,
metale niezelazne,

c. kontrole jakosci i doczyszczanie
wszystkich frakcji surowcowych
wydzielanych automatﬁcznie, tj. za
pomoca separatoréw, kierowanych
do recyklingu (zapewnienie
doczyszczania w kabinach
sortowniczych manualnych co
najmniej takich frakcji surowcowych
wydzielonych automatycznie przez
separatory, jak: papier, PET z
podziatem na min. trzy kolory, PP/
PE, PS, kartoniki po napojach,
folia PE, metale zelazne, metale
niezelazne)

i na ktérej w ramach modernizacji
zastosowano co najmniej
nastepujace urzadzenia:

separator balistyczny zastosowany
do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniu
poprzez separator optyczny z
odpadow zmieszanych - min. 2
urzadzenia,

separatory optyczne dedykowane
do indywidualnego, tj. niezaleznego
wydzielenia co najmniej szesciu
jednorodnzch frakcji tworzyw
sztucznych, m.in. PET z podziatem
na min. trzy kolory, PP/PE, PS, folii
PE - min. 3 urzadzenia.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty
potwierdzajgce nalezyte wykonanie
przedmiotu zamowienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

4) Dwéch zamowien, ktorych
przedmiotem byta produkcja

I dostawa podstawowego
wyposazenia linii technologicznych
sortowania odpadow, tj. w
szczegOlnosci: sPecjallstycznych
przenosnikow rolkowych,
tasmowych, sortowniczych,
przyspieszajgcych do separatorow
optycznych, bunkrowych,

sit bebnowych, separatorow
balistycznych oraz konstrukgciji

trzech latach przed uptywem terminu stalowych wsporczych i .
sktadania ofert zostaty zastosowane pomostowych, ktére w ostatnich

w funkcjonujgcych nieprzerwanie
od min. 12 miesiecy min. dwoch
liniach technologicznych sortowania
odpaddw o przepustowosci min.
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sktadania ofert zostaty zastosowane
w funkcjonujgcych nieprzerwanie

od min. 12 miesiecy min. dwéch
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20 Mg/godz., a ktére to linie byty

wyposazone co najmniej w: sito
bebnowe, kabiny sortownicze, pie¢
separatoréw optycznych, separatory
metali zelaznych i niezelaznych,

liniach technologicznych sortowania

odpadow o przepustowosci min.
20 Mg/godz., a ktére to linie bylty
wyposazone co hajmniej w: sito
bebnowe, kabiny sortownicze, pie¢

separator balistyczny i automatyczng separatoréw optycznych, separatory

prase belujaca.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty
potwierdzajgce nalezyte wykonanie
przedmiotu zamowienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

5) Jednego zamowienia, ktérego
przedmiotem byta dostawa co
najmniej pieciu separatoréw
ochznych_stanowiﬁ_cyph
wyposazenie jednej linii
technologicznej segregacji odpadéw
komunalnych i selektywnie
zbieranych pochodzacych z
gospodarstw domowych, gdzie co
najmniej jeden separator optyczny
przeznaczony jest do wydzielania
mieszaniny tworzyw sztucznych lub

metali zelaznych i niezelaznych,
separator balistyczny i automatyczng
prase belujaca.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty
potwierdzajgce nalezyte wykonanie
przedmiotu zamowienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

5) Jednego zamowienia, ktérego
przedmiotem byta dostawa co
najmniej pieciu separatorow
optycznych.stanow[a[py_ch
wyposazenie jednej linii
technologicznej segregacji odpadéw
komunalnych i selektywnie
zbieranych pochodzacych z
gospodarstw domowych, gdzie co
najmniej jeden separator optyczny

komponentéw paliwa alternatywnego przeznaczony jest do wydzielania

0 przepustowosci min. 8 Mg/
h, co najmniej jeden separator
optyczny przeznaczony jest do

mieszaniny tworzyw sztucznych lub
komponentow paliwa alternatywnego
0 przepustowosci min. 8 Mg/

wydzielania papieru przeznaczonego h, co najmniej jeden separator

do recyklingu o przepustowosci min.
6 Mg/h, co najmniej jeden separator
optyczny przeznaczony jest do
wydzielania folii PE przeznaczonej
do recyklingu o przepustowosci min.
2 Mg/h.

Poprzez zakonczenie realizacji
zadania rozumie sie dostawe,
montaz, dobdr i optymalizacje
parametroéw pracy separatorow
optycznych, wigczajgc tworzenie
oprogramowania dostosowanego do
potrzeb wynikajacych ze specyfiki
Instalacji oraz przeprowadzenie
rozruchow urzadzen z
potwierdzeniem zaktadanych
efektow, tj. efektywnosci

optyczny przeznaczony jest do
wydzielania papieru przeznaczonego
do recyklingu o przepustowosci min.
6 Mg/h, co najmniej jeden separator
optyczny przeznaczony jest do
wydzielania folii PE przeznaczone;j
do recyklingu o przepustowosci min.
2 Mg/h.

Poprzez zakonczenie realizacji
zadania rozumie sie dostawe,
montaz, dobér i optymalizacje
parametréw pracy separatorow
optycznych, wiaczajgc tworzenie
oprogramowania dostosowanego do
potrzeb wynikajacych ze specyfiki
Instalacji oraz przeprowadzenie
rozruchow urzadzen z

(skutecznos¢ wydzielania i czystosci) potwierdzeniem zaktadanych
sortowania danej frakcji materiatowe] efektow, tj. efektywnosci

wynoszacej min. 80% zakonczone

uruchomieniem i rozruchem.

Doswiadczenie winno by¢

Botwierdzone przez dostawce
edacego producentem w/w

separatorow optycznych lub

firme powiazang kapitatowo z

producentem.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty

potwierdzajgce nalezyte wykonanie

(skuteczno$¢ wydzielania i czystosci)
sortowania danej frakcji materiatowe]
wynoszacej min. 80% zakorczone
uruchomieniem i rozruchem.
Doswiadczenie winno by¢
Botwierdzone przez dostawce
edacego producentem w/w
separatorow optycznych lub
firme powiazang kapitatowo z
producentem.
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przedmiotu zaméwienia w powyzej

wyszczegolnionym zakresie.

6) Jednego zamoéwienia, ktérego
przedmiotem byta dostawa co
najmniej dwoch sit kaskadowo-
wibracyjnych przeznaczonych
do przesiewania odpadéw
komunalnych zmieszanych
pochodzacych z gospodarstw
domowych o przepustowosci
min. 15 Mg/h, zapewniajgce
wydzielenie frakcji organicznej,

ktore zostaty wkomponowane w linie
technologiczng segregacji odpadow

komunalnych.

Poprzez zakonczenie realizacji
zadania rozumie sie dostawe,
montaz, dobér i optymalizacje
parametréw pracy sita kaskadowo-

wibracyjnego oraz przeprowadzenie

rozruchow urzadzen zakoriczone
uruchomieniem i odbiorem
koncowym.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty

potwierdzajgce nalezyte wykonanie

przedmiotu zamowienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.
B. Wykaze, ze dysponuje

Nalezy przedstawi¢ dokumenty
potwierdzajgce nalezyte wykonanie
przedmiotu zaméwienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

6) Jednego zamoéwienia, ktérego
przedmiotem byta dostawa co
najmniej dwadch sit kaskadowo-
wibracyjnych przeznaczonych

do przesiewania odpadéw
komunalnych zmieszanych
pochodzacych z gospodarstw
domowych o przepustowosci

min. 15 Mg/h, zapewniajgce
wydzielenie frakcji organicznej,
ktore zostaty wkomponowane w linie
technologiczng segregacji odpadéw
komunalnych.

Poprzez zakoriczenie realizaciji
zadania rozumie si¢ dostawe,
montaz, dobér i optymalizacje
parametréw pracy sita kaskadowo-
wibracyjnego oraz przeprowadzenie
rozruchow urzadzen zakonczone
uruchomieniem i odbiorem
koncowym.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty
potwierdzajgce nalezyte wykonanie
przedmiotu zamdwienia w powyzej

narzedziami, wyposazeniem zakfadu wyszczegolnionym zakresie.

i urzadzeniami technicznymi,
niezbednymi do realizacji
zamoéwienia, w tym:

1) Zaktad wyspecjalizowany i
dostosowany do projektowania

i wytwarzania podstawowego
wyposazenia linii technologicznych
sortowania odpadow, tj. w
szczegolnosci: specjalistycznych
przenosnikéw, sit bebnowych,
separatorow balistycznych oraz
konstrukcji stalowych wsporczych

i pomostowych, w sktad ktérego
wchodzg nastepujace dziaty:
pracownie inzynierskie projektowe,
przygotowania produkcji, obrébki
mechanicznej, spawania,
przygotowania do malowania i

B. Wykaze, ze dysponuje
narzedziami, wyposazeniem zaktadu
i urzadzeniami technicznymi,
niezbednymi do realizacji
zamowienia, w tym:

1) Zaktad wyspecjalizowany i
dostosowany do projektowania

i wytwarzania podstawowego
wyposazenia linii technologicznych
sortowania odpadow, tj. w
szczegolnosci: specjalistycznych
przenosnikéw, sit bebnowych,
separatordw balistycznych oraz
konstrukcji stalowych wsporczych

i pomostowych, w sktad ktérego
wchodzg nastepujgce dziaty:
pracownie inzynierskie projektowe,
przygotowania produkcji, obrébki

montazu, ktérego czes¢ produkcyjna mechanicznej, spawania,
zlokalizowana jest w hali lub halach przygotowania do malowania i

0 pow. min. 8.000 m2.

2) Hala produkcyjna wyposazona
w park maszynowy umozliwiajacy
wytwarzanie specjalistycznyc

montazu, ktérego czes¢ produkcyjna
Zlokalizowana jest w hali lub halach
0 pow. min. 8.000 m2.

2) Hala produkcyjna wyposazona

urzadzen do przetwarzania odpadow w park maszynowy umozliwiajacy

oraz konstrukcji stalowych: _
a. maszyne do ciecia tlenowego i
plazmowego blachy o wymiarach

wytwarzanie specjalistycznyc
urzadzen do przetwarzania odpadow
oraz konstrukcji stalowych:
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min. 1500 mm x 3000 mm o grubosci

go min. 15km?1, do cieci
. wycinarke laserowa do cigcia
blavc\%

a. maszyne do ciecia tlenowego i
plazmowego blachy o wymiarach
min. 1500 mm x 3000 mm o grubosci

y 0 wymiarach min. 1500 mm x do min. 15 mm,

3000 mm o grubosci do min. 15 mm,
c. nozyce gilotynowe hydrauliczne o

b. w?;cinarke laserowg do ciecia
blachy o wymiarach min. 1500 mm x

dtugosci cigcia blach min. 3000 mm i 3000 mm o grubosci do min. 15 mm,

grubosci min. 10 mm,

c. nozyce gilotynowe hydrauliczne o

d. prase krawedziowa hydrauliczng odlu%osci ciecia blach min. 3000 mmi

dtugosci giecia blach min. 3000 mm i gru

grubosci min. 10 mm,
e. urzgdzenie do zwijania blach o
rubosci 15 mm,

osci min. 10 mm,
d. prase krawedziowg hydrauliczng o
dtugosci giecia blach min. 3000 mm i
grubosci min. 10 mm,

. kabing do czyszczenia powierzchnie. urzgdzenie do zwijania blach o

przed malowaniem, réwniez
elementow o duzych gabarytach (ij.
dt. 10 mi szer. 5 m),

g. tokarki o Srednicy toczenia min.
300 mm,

h. wyposazenie do wykonania
bebnow z oktadzing gumowa,

i. urzgdzenia spawalnicze.

C. Wykaze, ze dysponuje osobami
zdolnymi do wykonania zaméwienia:
1) Osobg przewidziang do petnienia
funkcji Technologa Projektanta
instalacji do sortownia odpadéw,
posiadajgca:

Kwalifikacje: wyksztatcenie wyzsze
techniczne,

Ogoblne doswiadczenie zawodowe —
co najmniej 10-letnie doswiadczenie
zawodowe w branzy gospodarki
przetwarzania odpadow, w tym co
najmniej 5 letnie doSwiadczenie

przy projektowaniu instalacji
technologicznych do sortowania
odpadoéw komunalnych,
Szczegolne doswiadczenie
zawodowe, tj. doSwiadczenie

w projektowaniu na stanowisku
samodzielnym w charakterze
technologa sortowni co najmniej
jednej instalacji do sortowania

rubosci 15 mm,

. kabine do czyszczenia powierzchni
przed malowaniem, réwniez
elementéw o duzych gabarytach (tj.
dt. 10 miszer. 5 m),

g. tokarki o Srednicy toczenia min.
300 mm,

h. wyposazenie do wykonania
bebnow z okltadzing gumowa,

i. urzgdzenia spawalnicze.

C. Wykaze, ze dysponuje osobami
zdolnymi do wykonania zaméwienia:
1) Osobg przewidziang do petnienia
funkcji Technologa Projektanta
instalacji do sortownia odpadéw,
posiadajgca:

Kwalifikacje: wyksztatcenie wyzsze
techniczne,

Ogodlne doswiadczenie zawodowe —
co najmniej 10-letnie doswiadczenie
zawodowe w branzy gospodarki
przetwarzania odpadow, w tym co
najmniej 5 letnie doSwiadczenie
przy projektowaniu instalacji
technologicznych do sortowania
odpaddéw komunalnych,

Szczego6lne doswiadczenie
zawodowe, tj. doswiadczenie
w projektowaniu na stanowisku
samodzielnym w charakterze

zmieszanych odpadéw komunalnych technologa sortowni co najmniej

i odﬁadéw selektywnie zbieranych
pochodzacych z gospodarstw
domowych o przepustowosci

nie mniejszej niz 30 Mg/h, ktéra
byta wyposazona co najmniej

w: urzgdzenie do rozrywania
workow, sito bebnowe do
kwalifikacji odpadéw, w tym

jednej instalacji do sortowania
zmieszanych odpadéw komunalnych
i odﬁadéw selektywnie zbieranych
pochodzacych z gospodarstw
domowych o przepustowosci

nie mniejszej niz 30 Mg/h, ktéra

byta wyposazona co najmniej

w: urzgdzenie do rozrywania

wydzielenia frakcji biodegradowalnej, workéw, sito bebnowe do

uktad separatoréw optycznych

kwalifikacji odpadéw, w tym
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wykorzystanych do wysortowania co

najmniej takich frakcji materiatowych
jak: papier, mieszanina tworzyw
sztucznych, folia PE, opakowania
PET / opakowania PP/PE oraz
frakcja energetyczna, separator
balistyczny rozdzielajacy tworzywa

wydzielenia frakcji biodegradowalnej,

uktad separatoréw optycznych
wykorzystanych do wysortowania co
najmniej takich frakcji materiatowych
jak: papler, mieszanina tworzyw
sztucznych, folia PE, opakowania
PET / opakowania PP/PE oraz

sztuczne wydzielone przez separator frakcja energetyczna, separator

optyczny tworzyw, separatorow
metali zelaznych i niezelaznych,
doczyszczanie w kabinach
sortowniczych manualnych frakcji
materiatowych automatycznie
wydzielonych przez separatory
optyczne.

2§)Osobq przewidziana do petnienia
funkcji Specjalisty ds. rozruchow
technologicznych dla sortowni
posiadajaca:

Kwalifikacje: wyksztatcenie
techniczne,

Ogolne doswiadczenie zawodowe:
co najmniej 10-letnie doswiadczenie
zawodowe, w tym co najmniej
3-letnie doswiadczenie przy
nadzorowaniu uruchamiania linii
technologicznych do sortowania
odpaddéw komunalnych,
Szczego6lne doswiadczenie
zawodowe, tj. doswiadczenie

przy nadzorowaniu uruchamiania
€0 najmniej jednej instalacji do
sortowania zmieszanych odpadéw
komunalnzch i odpadow selektywnie
zbieranych pochodzacych z
gospodarstw domowych o
przepustowosci nie mniejszej niz
30 Mg/h, ktéra byta wyposazona
€0 najmniej w: urzgdzenie do
rozrywania workow, sito bebnowe
do kwalifikacg'i odpadow, w tym

wydzielenia frakcji biodegradowalnej,

uktad separatoréw optycznych
wykorzystanych do wysortowania co
najmniej takich frakcji materiatowych
jak: paplier, mieszanina tworzyw
sztucznych, folia PE, opakowania
PET / opakowania PP/PE oraz
frakcja energetyczna, separator
balistyczny rozdzielajgcy tworzywa

balistyczny rozdzielajgcy tworzywa
sztuczne wydzielone przez separator
optyczny tworzyw, separatorow
metali zelaznych i niezelaznych,
doczyszczanie w kabinach
sortowniczych manualnych frakciji
materiatowych automatycznie
wydzielonych przez separatory
optyczne.

2§)Osobaz przewidziana do petnienia
funkcji Specjalisty ds. rozruchow
technologicznych dla sortowni
posiadajgca:

Kwalifikacje: wyksztatcenie
techniczne,

Ogolne doswiadczenie zawodowe:
co najmniej 10-letnie doswiadczenie
zawodowe, W tym co hajmniej
3-letnie doswiadczenie przy
nadzorowaniu uruchamiania linii
technologicznych do sortowania
odpaddéw komunalnych,

Szczego6lne doswiadczenie
zawodowe, tj. doSwiadczenie

przy nadzorowaniu uruchamiania

€0 najmniej jednej instalacji do
sortowania zmieszanych odpadéw
komunaIanh i odpadow selektywnie
zbieranych pochodzacych z
gospodarstw domowych o
przepustowos$ci nie mniejszej niz

30 Mg/h, ktdra byta wyposazona

€0 najmniej w: urzgdzenie do
rozrywania workéw, sito bebnowe
do kwalifikac#'i odpaddw, w tym
wydzielenia frakcji biodegradowalnej,
uktad separatoréw optycznych
wykorzystanych do wysortowania co
najmniej takich frakcji materiatowych
jak: papier, mieszanina tworzyw
sztucznych, folia PE, opakowania
PET / opakowania PP/PE oraz

sztuczne wydzielone przez separator frakcja energetyczna, separator

optyczny tworzyw, separatoréw
metali zelaznych i niezelaznych,
doczyszczanie w kabinach
sortowniczych manualnych frakgcji
materiatowych automatycznie
wydzielonych przez separatory
optyczne;
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balistyczny rozdzielajgcy tworzywa
sztuczne wydzielone przez separator
optyczny tworzyw, separatorow
metali zelaznych i niezelaznych,
doczyszczanie w kabinach
sortowniczych manualnych frakcji
materiatowych automatycznie
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3) Osobag przewidziang do petnienia
funkcji Kierownika montazu

linii technologicznej sortowni
posiadajgca:

Kwalifikacje: wyksztatcenie
techniczne,

Ogodlne doswiadczenie zawodowe:
co najmniej 10 lat do$wiadczenia
zawodowego,

Szczegdlne doswiadczenie
zawodowe, tj. co najmniej 3-

letnie doswiadczenie w pracy

na stanowisku kierownika
montazu linii technologicznych

do sortowania w zaktadach
unieszkodliwiania odpadéw
komunalnych, w tym kierowanie
montazem minimum dwaoch linii
technologicznych sortowania,

w tym co najmniej jednej linii do
sortowania odpadow komunalnych
0 przepustowosci minimum 30
Mg/h, ktéry byt wyposazon

W €O najmniej urzadzenie do
rozrywania workéw, sito bebnowe
do kwalifikac#'i odpaddw, w tym
wydzielenia

ukfad separatoréw optycznych

wydzielonych przez separatory

optyczne;

3) Osobg przewidziang do petnienia
funkcji Kierownika montazu

linii technologicznej sortowni
posiadajgca:

Kwalifikacje: wyksztatcenie
techniczne,

Ogoblne doswiadczenie zawodowe:
co najmniej 10 lat doswiadczenia
zawodowego,

Szczegolne doswiadczenie
zawodowe, tj. co najmniej 3-

letnie doswiadczenie w pracy

na stanowisku kierownika
montazu linii technologicznych

do sortowania w zaktadach
unieszkodliwiania odpadéw
komunalnych, w tym kierowanie
montazem minimum dwadch linii
technologicznych sortowania,

w tym co najmniej jednej linii do
sortowania odpadow komunalnych
0 przepustowosci minimum 30
Mg/h, ktéry byt wyposazon

W co najmniej urzadzenie do

rakcji biodegradowalnej, rozrywania workow, sito bebnowe

do kwalifikac?'i odpadow, w tym

wykorzystanych do wysortowania co wydzielenia frakcji biodegradowalnej,
najmniej takich frakcji materiatowych uktad separatorow optycznych

jak: papler, mieszanina tworzyw
sztucznych, folii PE, opakowania
PET /opakowania PP/PE oraz
frakcja energetyczna, separator
balistyczny rozdzielajacy tworzywa

wykorzystanych do wysortowania co
najmniej takich frakcji materiatowych
jak: papier, mieszanina tworzyw
sztucznych, folii PE, opakowania
PET /opakowania PP/PE oraz

sztuczne wydzielone przez separator frakcja energetyczna, separator

optyczny tworzyw, separatoréw

balistyczny rozdzielajgcy tworzywa

metali zelaznych i niezelaznych wraz sztuczne wydzielone przez separator

z doczyszczaniem automatycznie
wydzielonych przez separatory
optyczne frakcji materialtowych w

optyczny tworzyw, separatorow
metali zelaznych i niezelaznych wraz
z doczyszczaniem automatycznie

kabinach sortowniczych manualnych;wydzielonych przez separatory

4) Osoba przewidziang do
Eemienia unkcji Projektanta —
onstruktora budowy maszyn i
urzadzen, posiadajacg nastepujace
doswiadczenie i kwalifikacje:
Kwalifikacje: wyksztatcenie wyzsze
techniczne,
Ogolne doswiadczenie zawodowe:
co najmniej 10 lat doSwiadczenia
zawodowego,
Szczego6lne doswiadczenie
zawodowe, tj. udziat w wykonaniu
co najmniej dwéch dokumentacji
projektowych urzadzen w
szczegolnosci: przenosnikow,
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optyczne frakcji materialowych w
kabinach sortowniczych manualnych;
4) Osoba przewidziang do
Ee}nienia unkcji Projektanta —
onstruktora budowy maszyn i
urzadzen, posiadajacg nastepujace
doswiadczenie i kwalifikacje:
Kwalifikacje: wyksztatcenie wyzsze
techniczne,
Ogodlne doswiadczenie zawodowe:
co najmniej 10 lat doSwiadczenia
zawodowego,
Szczego6lne doswiadczenie
zawodowe, tj. udziat w wykonaniu
co najmniej dwéch dokumentacji
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konstrukcji stalowych, przesypoéw,  projektowych urzgadzen w

wchodzacych w skiad instalacji do  szczegolnosci: przenosnikow,
sortowania zmleszaréych odlpad()w konstrukgcji stalowych, przesypow,
e

komunaln%/ch i odpadow selektywnie wchodzacych w skiad instalacji do

zbieranych pochodzacych z sortowania zmieszanych odpadéw
gospodarstw domowych o komunalnzch i odpadow selektywnie
przepustowosci nie mniejszej niz zbieranych pochodzacych z

30 Mg/h, ktéra byta wyposazona gospodarstw domowych o

€O najmniej w: urzadzenie do przepustowosci nie mniejszej niz
rozrywania workow, sito bebnowe 30 Mg/h, ktéra byta wyposazona

do kwalifikac#'i odpadow, w tym €O najmniej w: urzadzenie do
wydzielenia frakcji biodegradowalnej, rozrywania workow, sito bebnowe
uktad separatoréw optycznych do kwalifikac#'i odpadow, w tym
wykorzystanych do wysortowania co wydzielenia frakcji biodegradowalnej,

najmniej takich frakcji materiatowych uktad separatorow optycznych

jak: papier, mieszanina tworzyw wykorzystanych do wysortowania co
sztucznych, folia PE, opakowania  najmniej takich frakcji materiatowych
PET / opakowania PP/PE oraz jak: paplier, mieszanina tworzyw
frakcja energetyczna, separator sztucznych, folia PE, opakowania

balistyczny rozdzielajacy tworzywa PET / opakowania PP/PE oraz
sztuczne wydzielone przez separator frakcja energetyczna, separator

optyczny tworzyw, separatorow balistyczny rozdzielajacy tworzywa
metali zelaznych i niezelaznych, sztuczne wydzielone przez separator
doczyszczanie w kabinach optyczny tworzyw, separatorow
sortowniczych manualnych frakcji ~ metali zelaznych i niezelaznych,
materialowych automatycznie doczyszczanie w kabinach
wydzielonych przez separatory sortowniczych manualnych frakciji
optyczne. materiatowych automatycznie
wydzielonych przez separatory
optyczne.

VI.3.4) Daty, kt6re nalezy poprawi¢ w pierwotnym ogtoszeniu

Miejsce, w ktdrym znajdujag sie Zamiast: Powinno by¢:
zmieniane daty: 25/09/2014 Godzina: 12:00 26/09/2014 Godzina: 12:00
1IV.3.4) (dd/mmrrrr) (dd/mmyrrrr)

V1.3.5) Adresy i punkty kontaktowe, ktore nalezy poprawié

V1.3.6) Tekst, ktéry nalezy doda¢ do pierwotnego ogtoszenia
Miejsce, w ktérym nalezy dodacd tekst: Tekst do dodania:

V1.4) Inne dodatkowe informacje:

Zamawiajacy informuje, iz wigzacym Wykonawcéw dokumentem okreslajagcym wymagania jest tres¢ pkt. 111.2.3
Ogtoszenia. Natomiast formularze przedstawione w zatgczniku nr 5 Ogtoszenia zamieszczona na stronie
Zamawiajgcego majg charakter pomocniczy. Wykonawca potwierdza formularzach wytgcznie spetnienie
warunkow [11.2.3 Ogtoszenia.

VL.5) Data wystania niniejszego ogtoszenia:
08/09/2014 (dd/mm/rrrr) - 1D:2014-117696
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