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Wytyvczne elektryczne

stanowigce wycigg z opracowania ogdlnego:

»Wstepne wytyczne budowlane dotyczace zaprojektowania
i wykonania hali sortowni dla celéw umozliwienia rozpoczecia
i prowadzenia dostaw i montazu wyposazenia technologicznego
przez dostawce technologii”

Wszystkie n/w prace dla obiektu sortowni nalezy zaprojektowaé i wykonaé¢ z uwzglednieniem
wytycznych budowlanych przekazanych przez dostawce technologii — Sutco-Polska w
postaci rysunkowej oraz opisowej. Wytyczne budowlane opracowane stanowig integralng
cze$¢ projektu technologicznego sortowni, jak réwniez oferty wykonawcy. Wykonanie prac
budowlanych w obszarze hali sortowni nalezy ponadto realizowac¢ zgodnie ze szczegotowymi
wykonawczymi ustaleniami na etapie realizacji prac po akceptacji projekty technologicznego
i finalnym dopasowaniu wskazanych wytycznych budowalnych.

Rozpoczecie montazu linii technologicznej nastgpi po wykonaniu hali sortowni zgodnie z
przedstawionymi wytycznymi budowlanymi. W tym celu nalezy odpowiednio dostosowac
istniejgcg hale sortowni oraz rozbudowaé hale (wykonanie nowej hali) o nowy obszar
przeznaczony dla celéw technologicznych sortowania odpadéw:

o doprowadzenie kabli elektrycznych oraz zapewnienie wystarczajgcej energii,
ti. wykonanie instalacji zasilajgcej gtdwne szafy technologiczne wraz
podtgczeniem i opomiarowaniem kabli zasilajagcych wedtug wytycznych Sutco-
Polska, tj. dla wykonania zasilania szaf technologicznych:

szafa technologiczna RT1 (szafa istniejgca — zmiana potozenia)

szafa technologiczna RT2 (szafa istniejgca — zmiana potozenia)

szafa technologiczna RT3

szafa technologiczna RT4

szafa technologiczna RT5

szafa technologiczna RT6

szafa technologiczna ST1

szafa technologiczna ST2

szafa technologiczna ST3

szafa technologiczna ST4

szafa technologiczna ST5

S LS RN L

Szafy technologiczne RT3-RT6 stanowig szafy: prasy belujacej, rozrywarki,
stacji sprezonego powietrza, centrali wentylacyjnej.

Uwaga: doktadne potozenie szaf technologicznych oraz punktow uziomu
zostanie potwierdzone na etapie zaakceptowanego projektu
technologicznego.

¢ wykonanie uzioméw dla instalacji technologicznych wedtug wytycznych Sutco-
Polska,
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e wykonanie niezbednej instalacji elektrycznej obiektowej hali oraz
oswietleniowej wymaganej do prowadzenia prac montazowych linii
technologicznej oraz oswietlenia ewakuacyjnego — po uzgodnieniu z
Zamawiajgcym i dostawcg technologii na etapie realizacji,

e nalezy zaprojektowac i wykonaé¢ oswietlenie hali sortowni (zaréwno w hali
istniejgcej jak i w nowej) w tym awaryjne oraz ewakuacyjne technologii z
uwzglednieniem zamaszynowania hali sortowni zaréwno w istniejgcej jak i
nowej hali. Ze wzgledu na ztozonosc¢ linii technologicznej (urzadzenia i
pomosty obstugowe sg zaprojektowane na kilku poziomach na wysokoséci od
0,00m do ok. +11,80m) oprocz oswietlenia ogdlnego hali nalezy przewidzie¢
oswietlenie uzupetniajgce, ktére bedzie instalowane po montazu linii
technologicznej w celu zapewnienia wymaganego natezenia i rbwnomiernosci
oswietlenia dojs¢ do punktéw obstugowych, dojs¢ do miejsc pracy i
ewakuacyjnych,

e wykonanie wewnetrznej kompletnej instalacji elektrycznej hali oraz
oswietleniowej z uwzglednieniem zamaszynowania hali sortowni,

e Zzapewnienie zasilania docelowego we wszystkich szafach dla urzgdzen
technologicznych nie pozniej niz na 120 dni przed zakonczeniem montazu
technologii w celu przeprowadzenia rozruchéw technologicznych,

Ponadto nalezy wykonadc:

Wykonanie oswietlenia podstawowego, awaryjnego, ewakuacyjnego zaréwno w hali
istniejgcej (uzupetnienie) jak i w nowej hali - poza kabinami sortowniczymi.

Wykonanie instalacji elektrycznych — ogélnobudowlanych,
Wykonanie zasilania energetycznego dla n/w urzadzen technologicznych:

- szaf technologicznych: RT1-RT6 oraz ST1-ST5,
- prasy,

- rozrywarki workow,

- stacji kompresorow,

- centrali wentylacyjnej,

Wykonanie zasilania gwarantowanego do nowoprojektowanych stacji komputerowych
(serwer, klient, TOMRA-stacja komputerowa) i doprowadzenie punktu dostepowego do sieci
Ethernet w sterowni.

Wykonanie uktadu kompensacji mocy biernej (jesli konieczne).

Zataczniki stanowiace integralng czes¢ niniejszego opisu:

e pliki rysunkowe wytycznych budowlanych: rys. Z-160820-0a, Z-160821-0Oa,
Z-160822-0, Z-160823-0, Z-160824-0, Z-160825-0,

o wstepny bilans mocy zapotrzebowanej dla sortowni,
e wytyczne do wykonania zasilania urzgdzen technologicznych,

e struktura zasilania urzadzen technologicznych.
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