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PRZEKROJ PRZEDSTAWIA WSTEPNA LOKALIZACJE OTWOROW TECHNOLOGICZNYCH (PRZEJSCIA TECHNOLOGICZNE) PRZEZ SCIANE W OSI A ORAZ OSI G'
DOKLADNA LOKALIZACJA OTWOROW ZOSTANIE PRZEDSTAWIONA NA ETAPIE PROJEKTU WYKONAWCZEGO
NALEZY PRZEROBIC LUB ZLIKWIDOWAC SLUPY | STEZENIA (POZIOME | PIONOWE) W ISTNIEJACEJ HALI (OS A)
W NOWOBUDOWANEJ HALI W OSI G' NALEZY ZAPROJEKTOWAC SLUPY | STEZENIA TAK ABY NIE BYLY W KOLIZJI Z OTWORAMI TECHNOLOGICZNYMI
W SWIETLE OTWOROW TECHNOLOGICZNYCH NIE MOGA WYSTAPIC ZADNE STEZENIA, SLUPY, INSTALACJE
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