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Wstepne wytyczne budowlane dotyczace zaprojektowania
i wykonania hali sortowni dla celéw umozliwienia rozpoczecia
i prowadzenia dostaw i montazu wyposazenia technologicznego
przez dostawce technologii

Wszystkie n/w prace dla obiektu sortowni nalezy zaprojektowac i wykonac z uwzglednieniem
wytycznych budowlanych przekazanych przez dostawce technologii — Sutco-Polska w
postaci rysunkowej oraz opisowej. Wytyczne budowlane opracowane stanowig integralng
czes¢ projektu technologicznego sortowni, jak réwniez oferty wykonawcy. Wykonanie prac
budowlanych w obszarze hali sortowni nalezy ponadto realizowaé¢ zgodnie ze szczegdtowymi
wykonawczymi ustaleniami na etapie realizacji prac po akceptacji projekty technologicznego
i finalnemu dopasowaniu wskazanych wytycznych budowalnych.

Rozpoczecie montazu linii technologicznej nastgpi po wykonaniu hali sortowni zgodnie z
przedstawionymi wytycznymi budowlanymi. W tym celu nalezy odpowiednio dostosowaé
istniejacg hale sortowni oraz rozbudowaé hale (wykonanie nowej hali) o nowy obszar
przeznaczony dla celéw technologicznych sortowania odpadéw:

e nalezy wykona¢ bramy w istniejgcej hali sortowni w osiach 9-10 (jesli nie
bedzie mozliwe wyprowadzenie przenosnika na zewnatrz hali) oraz w osiach
12-13,

e nalezy zlikwidowa¢ istniejgce pomieszczenie socjalne w okolicach osi H-1/ 15-
17,

e nalezy dokonaC usunigcia poszycia istniejgcej hali sortowni w osi A (tj. na
styku z nowoprojektowang halg sortowni),

¢ nalezy dokonaé¢ zmiany / przerdbki stezen i stupow w istniejgcej hali w osi A —
rys.nr Z-160821-0a (uwaga: szczegotowe wytyczne w tym zakresie zostang
wydane po opracowaniu zaakceptowanego projektu technologicznego)

¢ wykonanie hali sortowni zgodnie z wytycznymi Sutco-Polska, przedstawione
w osobnych plikach rysunkowych (zatgczonych do niniejszego opracowania)
w tym m.in.: wykonanie hali z zachowaniem wymiaréw wewnetrznych
(wymiary w Swiatle) rozstawu osi hali, lokalizacji i wymiaréw: bram, drzwi,
kanatéw technologicznych, wykonanie fundamentéw i pozostate szczegdtowo
opisane i przedstawione na rysunkach prace,

e hala winna zawieraC wolng przestrzen do zabudowy urzgdzen linii sortowni
przedstawionych na rysunkach w osobnym punkcie oferty, a w szczegdlnosci
wewnatrz hali nie mogg znajdowac¢ sie zadne konstrukcje nosne hali (stupy),
za wyjatkiem mozliwosci lokalizacji stupéw w osi 9 oraz w osi 13,

e wykonanie posadzek wewnatrz catej hali umozliwiajgcych petne obcigzenie, w
tym w szczegodlnosci w miejscu posadowienia sit kaskadowych, separatoréw
balistycznych, pras belujgcych, rozrywarki workéow (jako fundamenty) oraz
zgodnie z przedstawionymi danymi w wytycznych budowlanych Sutco-Polska
(w osobnych plikach rysunkowych),

e wykonanie naprawy posadzki w istniejgcej hali w obrebie kanatu
technologicznego zatadowczego w obszarze przyjecia,
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wykonanie niezbednych otwordéw technologicznych w poszyciu hali zgodnie z
wytycznymi Sutco-Polska (w osobnych plikach rysunkowych), obrébka
otworow technologicznych lezy po stronie wykonawcy robot budowlanych
zgodnie ze sztukg budowlang,

wykonanie muréw oporowych zaznaczonych na wytycznych budowlanych
Sutco-Polska (w osobnych plikach rysunkowych), jednak z uwzglednieniem
ewentualnych dodatkowych wymogow Zamawiajgcego. Wysoko$¢ muru
oporowego winna wynosi¢ min. 5,0 m, tj. zgodnie z podanymi wytycznymi
Sutco-Polska przedstawionymi w osobnych plikach rysunkowych. Nalezy
zlikwidowac czesc istniejgcych murow oporowych zaznaczony na zatgczonym
rysunku,

doprowadzenie kabli elektrycznych oraz zapewnienie wystarczajgcej energii,
ti. wykonanie instalacji zasilajgcej gtéwne szafy technologiczne wraz
podtgczeniem i opomiarowaniem kabli zasilajagcych wedtug wytycznych Sutco-
Polska (w_osobnych pliku wytycznych elektrycznych), tj. dla wykonania
zasilania szaf technologicznych.

szafa technologiczna RT1 (szafa istniejgca — zmiana potozenia)

szafa technologiczna RT2 (szafa istniejgca — zmiana potozenia)

szafa technologiczna RT3

szafa technologiczna RT4

szafa technologiczna RT5

szafa technologiczna RT6

szafa technologiczna ST1

szafa technologiczna ST2

szafa technologiczna ST3

szafa technologiczna ST4

szafa technologiczna ST5
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Szafy technologiczne RT3-RT6 stanowig szafy: prasy belujgcej, rozrywarki,
stacji sprezonego powietrza, centrali wentylacyjne;.

Uwaga: dokladne potozenie szaf technologicznych oraz punktéw uziomu
zostanie potwierdzone na etapie zaakceptowanego projektu
technologicznego.

wykonanie uzioméw dla instalacji technologicznych wedtug wytycznych Sutco-
Polska,

wykonanie niezbednej instalacji elektrycznej obiektowej hali oraz
oswietleniowej wymaganej do prowadzenia prac montazowych linii
technologicznej oraz oswietlenia ewakuacyjnego — po uzgodnieniu z
Zamawiajgcym i dostawcg technologii na etapie realizacji,

wykonanie pomieszczenia technologicznego (sterowni) w istniejgcej hali
wytgcznie w obrebie obszaru zaznaczonym na zatgczonym rysunku,
wykonanie pomieszczen: sanitarnych, innych pomieszczen czy obiektéw
pomocniczych — jesli wymagane przez Zamawiajgcego w zakresie robot
budowlanych lub wskazanych w projekcie budowlanym w obszarze hali
sortowni w zaznaczonym obszarze,

wykonanie pomieszczenia sprezarek (adaptacja bokséw magazynowych
zgodnie z zatgczonymi wytycznymi) zgodnie z lokalizacjg przedstawiong w
osobnych plikach rysunkowych,
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e wykonanie niezbednego z punktu widzenia Uzytkownika systemu kamer
CCTV dla obserwacji weztéw technologicznych lub pracy w kabinach
sortowniczy lub innych obszaréw wskazanych przez Zamawiajgcego,

o wykonanie pozostatych robét szczegdtowo przedstawionych w wytycznych
Sutco-Polska (w osobnych plikach rysunkowych), a nie wskazanych w
powyzszym opisie,

e nalezy wykonac otwor technologiczny wraz z obrobkg pod czerpnie powietrza
centrali wentylacyjnej niezbednego do zapewnienia wentylacji kabin
sortowniczych,

e wokot hali nalezy zapewni¢ warunki logistyczne umozliwiajgce prowadzenie
dostaw i montazu linii technologicznej. W szczegdlnosci nalezy wykonac
dojazd umozliwiajacy rozpoczecie i prowadzenie dostaw oraz montazu
wyposazenia technologicznego sortowni — urzgdzen oraz konstrukcji. Droga
dojazdowa do hali sortowni i miejsca montazu umozliwiajgca dostarczenie
maszyn i urzgdzen w tym transportdéw specjalnych — niskopodwoziowych.
Warunki logistyczne winny by¢é uzgodnione z Zamawiajgcym i dostawca
technologii na etapie realizacji zamowienia,

¢ nalezy wykona¢ odwodnienia liniowe oraz punktowe w miejscach wskazanych
w osobnych plikach rysunkowych,

¢ w hali sortowni nalezy zapewni¢ obszar zarezerwowany dla mocowania rury
wentylacyjnej oraz odpowiednio dostosowac konstrukcje hali do podwieszenia
rury (ok. 50 kg/m). O$ rury znajduje sie na poziomie ok. 8-10 m nad
posadzkg. Szczegdtowa trasa przebiegu rury wentylacyjnej z czerpni do
centrali wentylacyjnej zostanie przedstawiona na etapie projektu
technologicznego.

¢ nalezy wykona¢ wentylacje hali sortowni przewidziang wg wymagan prawnych
i dodatkowych wymagan Zamawiajgcego,

e Zzabezpieczenie zaplecza montazowego dla Sutco-Polska niezbednego dla
rozpoczecia dostaw i montazu wyposazenia technologicznego poprzez:

o udostepnienie w uzgodnieniu z Zamawiajgcym utwardzonej
powierzchni poza halg sortowni niezbednej dla posadowienia min. 5
kontenerow (biurowe, szatnia, narzedziowy) — tj. powierzchni ok. 100
m2 w niedalekiej lokalizacji ponizszych mediéw:

o umozliwienie dostepnosci i wskazanie miejsca podtgczenia wody
sieciowej do kontenerow biurowych i sanitarnych,

o umozliwienie dostepnosci i wskazanie miejsca podtgczenia energii
elektrycznej do konteneréw biurowych, szatni i sanitarnych,

o umozliwienie dostepnosci i wskazanie miejsca podtaczenia przytgcza
elektrycznego budowlanego dla celow montazowych,

o zapewnienie dojazdu umozliwiajgcego m.in.: transport
niskopodwoziowy (w tym zapewnienie dojazdu i wjazdu do hali
sortowni transportu sita bebnowego (zestaw 45ton, 30m dlugosci),
ponadgabarytowy (samochody typy TIR do transportu szosowego)
oraz wjazd do hali w ustalone min. 2 wjazdy,

o przekazanie gotowej powierzchni montazowej (bez prowadzonych w
tym obszarze prac budowlanych) na hali sortowni celem prowadzenia
montazu oraz mozliwoéci skladowania konstrukcji, maszyn i urzgdzeh
oraz sprzetu i rzeczy pomocniczych.

o Udostepnienie miejsca na ewentualne elementy niewykorzystane,
ktére bedg zdemontowane w procesie przebudowy instalacji oraz
pozostajg wlasnoscig Zamawiajgcego.
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nalezy zaprojektowac i wykona¢ oswietlenie hali sortowni oraz ewakuacyjne
technologii z uwzglednieniem zamaszynowania hali sortowni,

wykonanie wewnetrznej kompletnej instalacji elektrycznej hali oraz
oswietleniowej z uwzglednieniem zamaszynowania hali sortowni,

zapewnienie zasilania docelowego we wszystkich szafach dla urzadzen
technologicznych nie pozniej niz na 120 dni przed zakonczeniem montazu
technologii w celu przeprowadzenia rozruchéw technologicznych,

przekazanie kompletnie wykonanych pomieszczen: sterowni, sanitarnych,
innych pomieszczen czy obiektdw pomocniczych wymaganych przez
Zamawiajgcego w opisie zadania dla robo6t budowlanych lub wskazanych w
projekcie budowlanym w obszarze hali sortowni wraz z wyposazeniem tych
pomieszczen - nie pdzniej niz na dzieh rozpoczecia montazu technologii |,
nalezy uwzgledni¢ konieczno$¢ dostosowania do wymagan ppoz., bhp,
sanepid lub spetnienie wymagan w zakresie hali sortowniczej przez inne
instytucje majgce wptyw na uzgodnienia i wymogi pozwolen na budowe oraz
pozwolenia na uzytkowanie obiektu hali zgodnie wedtug pozwolenia na
budowe. Nalezy wyposazy¢ budynek w hali w niezbedny w tym celu sprzet,
proponujemy zlikwidowaé istniejgce odwodnienie liniowe prasy belujgcej w
obszarze jej aktualnej lokalizacji w istniejgcej hali (prasa belujgca zmieni
swojg lokalizacje).

ewentualne uszczegoétowienia wytycznych budowlanych zostang

doprecyzowane na etapie projektu technologicznego w terminie wymaganym przez
Zamawiajacego — tj. do 5 miesiecy od daty podpisania umowy Zamawiajacego z
dostawcg technologii.

Zataczniki stanowiace integralng czesé niniejszego opisu:

o pliki rysunkowe wytycznych budowlanych: rys. Z-160820-0a, Z-160821-0a,

e wytyczne wykonania pomieszczenia na potrzeby stacji kompresoréw — adaptacja
istniejgcych boksdw magazynowych: opis oraz rys. Z-160822-0

o pliki rysunkowe zamaszynowania hali z naniesionymi drogami doj$¢ i ewakuac;ji
personelu: rys. Z-160823-0, Z-160824-0, Z-160825-0,

e wytyczne elektryczne z wyszczegdlnieniem punktow doprowadzenia energii oraz

mocy
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