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PRZEKROJ PRZEDSTAWIA WSTEPNA LOKALIZACJE OTWOROW TECHNOLOGICZNYCH (PRZEJSCIA TECHNOLOGICZNE) PRZEZ SCIANE W OSI A ORAZ OSI G' —
DOKLADNA LOKALIZACJA OTWOROW ZOSTANIE PRZEDSTAWIONA NA ETAPIE PROJEKTU WYKONAWCZEGO
NALEZY PRZEROBIC LUB ZLIKWIDOWAC SLUPY | STEZENIA (POZIOME | PIONOWE) W ISTNIEJACEJ HALI (OS A) c

W NOWOBUDOWANEJ HALIW OSI G' NALEZY ZAPROJEKTOWAC SLUPY | STEZENIA TAK ABY NIE BYLY W KOLIZJI Z OTWORAMI TECHNOLOGICZNYMI
W SWIETLE OTWOROW TECHNOLOGICZNYCH NIE MOGA WYSTAPIC ZADNE STEZENIA, SLUPY, INSTALACJE |
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/’ WYKONAC OTWOR TEIGHNOLOGICZNY W ISTNIEJACEJ HALI / H
DOKLADNE POLOZENIE OTWORU NA ETAPIE FROJEKTU WYKONAWCZEGQ-
371 PRZEROBIC STEZENIA] | SLUPY HALI' ISTNIEJACEJ : : :
Przedsiebiorstwo Produkcy jno Ustugowo Handlowe “RADKIOM’
NNNNNNINNN : | . | yJ J
S Sp. z 0.0. ul. Witosa 76, 26-600 Raclom p
2175 200¢ 3025 |
Modernizac jo | rozbudowa czesci mechaniczne | instalac ji MBP
2 w Zoktadzie Utylizac ji Odpadow Komunalnych w Radomiu —
m
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System wymiarowania wg DIN 406-10 |
Tolerancije i pasowania wg DIN-ISO 286 cz.1,2| Wymiary nie tolerowane wq DIN-ISO 2768 cz.1 Klasa "m”
Chropowatos¢ powierzchni wg PN—B7/M—04251| Wymiary nie tolerowane wg DIN-ISO 2768 cz.2 Klasa K" s“!o?SKoA
Spoiny wg PN-ISO 5817 Klasa "C” | Stopien oczyszczania powierzchni PN~EN 12944—4 Sa 2 1/2 -
Ogéine tolerancie dia konstrukcji stalowych wg DIN-EN-ISO 13920 dia dt. i ket6w Klasa "B" dla plaskesci, prostosci, réwnoleghosci Klasa 'F’
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